渣处理一工区回转窑

自控系统设计方案
前 言
本方案为渣处理一工区回转窑自控系统技术升级改造方案，以对回转窑生产系统集中监控，自控系统范围主要包括上料系统、回转窑系统、收尘系统设备及仪表。

第1章   工艺概况

回转窑生产的主要工艺流程是：锌冶炼湿法湿法系统产生的浸出渣，以及外购焦粉分别经渣库圆盘给料机以及计量皮带机，在配制一定比例的焦粉，由皮带输送机输送至回转窑窑尾，经圆盘给料机进入回转窑内部，在1100-1300℃的高温下，浸出渣中的锌、铅、铟、锗等有价金属（主要呈氧化物状态，部分呈硫化物状态存在）被碳和一氧化碳还原成为金属气体挥发，进入烟气，在烟气中又被重新氧化成氧化锌等，随烟气离开挥发窑，经过余热锅炉、电收尘器将氧化后的氧化锌收集下来，通过刮板输送机输送到下一工序。
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图表 1
第2章  控制系统功能设计

2.1. 基本功能

1　 实现仪表、传感器检测数据远程采集，实时显示、累计，重要历史数据可查询功能；

2　 检测仪表仪器具备高低限报警功能，个别重要测点联锁设备实现自动调节功能；

3　 各系统、设备具备就地、远程任意切换、控制功能，同时具备状态显示、故障报警功能。

2.2. 上料系统：

1　 三条计量皮带实现就地/远程显示、控制，可设定给料量，显示瞬时量、累积量反馈。

2　 5条上料皮带就地/远程显示、启停。

3　 自动上料功能：0#计量皮带、1#计量皮带与2#计量皮带联锁给料量，联锁可投切。当联锁投入时，人工输入0#计量皮带设定给料量与2#计量皮带设定给料量，以及人工输入料量比（料量比=1#给料量/（0#给料量+2#给料量）） 。
4　 1#计量皮带根据公式计算出的给料量，自动运行调整给料量。

5　 一键启停功能：3 #—6#皮带从前向后一键逆启，从后向前一键顺停；0#—2#皮带视为同一级设备同时启停；运行中某一单台设备停止，则其上游设备均按照顺停原则依次停止；每级设备之间启停间隔以秒为单位可设置；有一键启停投切功能。

2.3. 回转窑系统：

1　 窑头高压风中转罐压力、流量显示与报警；

2　 窑尾烟道温度、压力显示与报警；

3　 窑尾空压风压力显示与报警；

4　 窑尾下料圆盘就地/远程显示、变频控制；

5　 窑尾返料刮板就地/远程显示、启停；

6　 窑尾返料斗提就地/远程显示、启停；

7　 窑尾收尘器就地/远程显示、启停；

8　 回转窑本体主电机就地/远程显示、变频控制，电流反馈、报警；

9　 回转窑本体辅助电机就地/远程显示、启停；

10　 回转窑本体液压站状态信号（运行、故障）显示；

   ⑪  回转窑本体大冲渣泵就地/远程显示、启停控制，电流反馈、报警；

   ⑫  回转窑本体小冲渣泵就地/远程显示、控制；

   ⑬  回转窑本体喷淋泵就地/远程显示、控制；

   ⑭  联锁功能：

a. 1#液压站与1#主电机联锁，主电机启/停,液压站启/停；

b. 2#液压站与2#主电机联锁，主电机启/停,液压站启/停；

c. 3#圆盘与1#主电机联锁，主电机停，圆盘停；

d. 4#圆盘与2#主电机联锁，主电机停，圆盘停。

2.4. 收尘系统

1　 1#、2#高压引风机进口温度、出口压力显示与报警。

2　 1#、2#电收尘进口压力、出口压力、进口温度、出口温度显示与报警。

3　 高压引风机通讯就地/远程显示、变频控制.
4　 电收尘控制系统通讯就地/远程显示、控制。
2.5.其他外部系统通讯
①  余热锅炉工序全部数据画面。
   ②  烟气制酸工序脱硫CO数值及接力风机状态等信息数据。
第3章  项目过程检测点及需控制的设备

3.1. 过程检测点
	表一、过程检测点表

	1.回转窑系统

	序号
	测点编号
	测点名称
	参数范围
	数量
	安装地点
	备注

	1
	P3.1
	1#南窑高压风中转罐压力
	0-200Kpa
	1
	1#南窑给风系统中转罐
	

	2
	P3.2
	2#北窑高压风中转罐压力
	0-200Kpa
	1
	2#北窑给风系统中转罐
	

	3
	F1.1
	1#南窑高压风中转罐出口流量
	0-15000m³/h
	1
	1#南窑给风系统中转罐出口管道
	

	4
	F1.2
	2#北窑高压风中转罐出口流量
	0-15000m³/h
	1
	2#北窑给风系统中转罐出口管道
	

	5
	T2.1
	1#南窑窑尾烟道温度
	0-1000℃
	1
	1#南窑出口管道
	利旧

	6
	T2.2
	2#北窑窑尾烟道温度
	0-1000℃
	1
	2#南窑出口管道
	利旧

	7
	P2.1
	1#南窑窑尾烟道压力
	-300— +300Pa
	1
	1#南窑出口管道
	利旧

	8
	P2.2
	2#北窑窑尾烟道压力
	-300— +300Pa
	1
	2#南窑出口管道
	利旧

	9
	P1.1
	1#南窑窑尾空压风压力
	0—1Mpa
	1
	1#南窑窑尾下料管
	

	10
	P1.2
	2#北窑窑尾空压风压力
	0—1Mpa
	1
	2#北窑窑尾下料管
	

	2.收尘系统

	序号
	测点编号
	测点名称
	参数范围
	数量
	安装地点
	备注

	1
	T3.1
	1#南引风机进口温度
	0-300℃,
	1
	1#南引风机进口管道
	利旧

	
	
	
	4-20mA;
	
	
	

	2
	P4.1
	1#南引风机出口压力
	-500— +500Pa,
	1
	1#南引风机出口管道
	

	
	
	
	4-20mA;
	
	
	

	3
	T3.2
	2#北引风机进口温度
	0-300℃
	1
	2#北引风机进口管道
	利旧

	
	
	
	
	
	
	

	4
	P4.2
	2#北引风机出口压力
	-500— +500Pa,
	1
	2#北引风机出口管道
	

	
	
	
	4-20mA;
	
	
	

	5
	T4.1
	1#南电收尘进口温度
	0—450℃
	1
	1#南电收尘进口
	利旧

	6
	T4.2
	1#南电收尘出口温度
	0—450℃
	1
	1#南电收尘出口
	利旧

	7
	P5.1
	1#南电收尘进口压力
	-3000-0Pa
	1
	1#南电收尘进口
	利旧

	8
	P5.2
	1#南电收尘出口压力
	-3000-0Pa
	1
	1#南电收尘出口
	利旧

	9
	T4.3
	2#北电收尘进口温度
	0—450℃
	1
	2#北电收尘进口
	利旧

	10
	T4.4
	2#北电收尘出口温度
	0—450℃
	1
	2#北电收尘出口
	利旧

	11
	P5.3
	2#北电收尘进口压力
	-3000-0Pa
	1
	2#北电收尘进口
	利旧

	12
	P5.4
	2#北电收尘出口压力
	-3000-0Pa
	1
	2#北电收尘出口
	利旧

	   3、通讯

	1
	余热锅炉工序全部数据画面

	2
	烟气制酸工序脱硫CO数值及接力风机状态等信息数据

	3
	高压引风机状态、变频控制等信息数据

	4
	电收尘控制系统运行状态、控制等信息数据


3.2. 电气控制及改造表

	表二、设备检测点表

	1.上料系统

	序号
	设备测点编号
	设备名称
	设备参数
	备注

	1
	C2.1
	1#南计量皮带秤
	AC380V,  7.5 KW变频
	变频柜及秤控制器有；电气改造

	2
	C2.2
	2#北计量皮带秤
	AC380V,  7.5 KW变频
	变频柜及秤控制器有；电气改造

	3
	M2.1
	3#上料皮带
	AC380V,   11 KW直启
	电气改造；新增就地箱

	4
	M2.2
	4#上料皮带
	AC380V,   11 KW直启
	电气改造；新增就地箱

	5
	M2.3
	5#上料皮带
	AC380V,   11 KW直启
	电气改造；新增就地箱

	6
	M2.4
	6#上料皮带
	AC380V,   11 KW直启
	电气改造；新增就地箱

	7
	M2.5
	7#上料皮带
	AC380V,   11 KW直启
	电气改造；新增就地箱

	2.回转窑系统

	序号
	设备测点编号
	设备名称
	设备参数
	备注

	1
	M1.3
	3#南下料圆盘给料机
	AC380V,  11 KW,变频；
	增加变频柜2200，增加就地箱；电气改造；

	2
	M1.4
	4#北下料圆盘给料机
	AC380V,  11 KW,变频；
	增加变频柜2200；增加就地箱；电气改造；

	3
	M3.1
	1#南窑返料刮板
	AC380V,5.5KW；
	改造余热锅炉配6AA柜,电气改造，续接线缆；增加就地箱

	4
	M3.2
	2#北窑返料刮板
	AC380V,5.5KW；
	改造余热锅炉配6AA柜，电气改造，续接线缆；增加就地箱

	5
	M4.1
	窑尾返料斗提
	AC380V,11 KW；
	改造余热锅炉配6AA柜，电气改造，续接线缆；增加就地箱

	6
	M10
	窑尾收尘器
	
	电气改造取信号；

	7
	M5.1A
	1#南窑主电机
	AC380V,55KW,变频；
	增加变频柜2200，增加就地箱；电气改造；

	8
	M5.1B
	1#南窑主电机备用
	AC380V,55KW,变频；
	增加变频柜2200，增加就地箱；电气改造；

	9
	M6.1
	1#南窑辅助电机
	AC380V,   7.5KW
	改造余热锅炉配6AA柜，电气改造，续接线缆；增加就地箱

	10
	M7.1
	1#南窑液压站
	
	电气改造取信号；

	12
	M5.2A
	2#北窑主电机
	AC380V,55KW,变频；
	增加变频柜2200；增加就地箱；电气改造；

	13
	M5.2B
	2#北窑主电机备用
	AC380V,55KW,变频；
	增加变频柜2200；增加就地箱；电气改造；

	14
	M6.2
	2#北窑辅助电机
	AC380V,7.5 KW
	改造余热锅炉配6AA柜，电气改造，续接线缆；增加就地箱

	15
	M7.2
	2#北窑液压站
	
	电气改造取信号；

	17
	M8.1
	1#大冲渣泵
	AC380V,55KW,变频；
	增加就地箱；电气改造；

	18
	M8.2
	2#大冲渣泵
	AC380V, 18.5KW,变频；
	增加就地箱；电气改造；

	19
	M8.3
	3#小冲渣泵
	AC380V, 18.5KW,变频；
	增加就地箱；电气改造；

	20
	M9.1
	1#喷淋泵
	AC380V,55KW；
	增加就地箱；电气改造；

	21
	M9.2
	2#喷淋泵
	AC380V,55KW；
	增加就地箱；电气改造；

	3.收尘系统

	序号
	设备测点编号
	设备名称
	设备参数
	备注

	1
	M10.1
	1#南窑高压引风机
	AC380V,400KW,变频；高压设备
	与原PLC通讯

	2
	M10.2
	2#北窑高压引风机
	AC380V,400KW,变频；高压设备；
	与原PLC通讯

	3
	
	电收尘设备运行反馈
	
	与原PLC通讯


3.3. IO控制点描述

	表三、IO点描述

	1.上料系统

	序号
	设备名称
	数量
	I/O点描述
	I/O类型
	备注

	1
	0#计量皮带秤
	1台

(新增)
	远程/就地
	DI
	

	2
	
	
	运行
	DI
	

	3
	
	
	故障
	DI
	

	4
	
	
	启/停
	DO
	

	5
	
	
	料量给定
	AO
	

	6
	
	
	料量反馈
	AI
	

	7
	
	
	料量累计
	PI/DI
	

	8
	
	
	拉绳急停
	DO
	

	9
	
	
	急停
	DO
	

	10
	1#、2#计量皮带秤
	3台
	远程/就地
	DI
	

	11
	
	
	运行
	DI
	

	12
	
	
	故障
	DI
	

	13
	
	
	启/停
	DO
	

	14
	
	
	料量给定
	AO
	

	15
	
	
	料量反馈
	AI
	

	16
	
	
	料量累计
	PI/DI
	

	17
	
	
	拉绳急停
	DO
	

	18
	
	
	急停
	DO
	

	19
	3#、4#、5#、6#、7#上料皮带
	5条
	远程/就地
	DI
	

	20
	
	
	运行
	DI
	

	21
	
	
	故障
	DI
	

	22
	
	
	启/停
	DO
	

	23
	
	
	拉绳急停
	DO
	

	24
	
	
	急停
	DO
	

	2.回转窑系统

	序号
	设备名称
	数量
	I/O点描述
	I/O类型
	备注

	1
	3#、4#下料圆盘给料机
	2台
	远程/就地
	DI
	

	2
	
	
	运行
	DI
	

	3
	
	
	故障
	DI
	

	4
	
	
	启/停
	DO
	

	5
	
	
	频率给定
	AO
	

	6
	
	
	频率反馈
	AI
	

	7
	1#、2#返料刮板
	2条
	远程/就地
	DI
	

	8
	
	
	运行
	DI
	

	9
	
	
	故障
	DI
	

	10
	
	
	启/停
	DO
	

	11
	窑尾返料斗提
	1台
	远程/就地
	DI
	

	12
	
	
	运行
	DI
	

	13
	
	
	故障
	DI
	

	14
	
	
	启/停
	DO
	

	15
	窑尾收尘器
	1台
	远程/就地
	DI
	

	16
	
	
	运行
	DI
	

	17
	
	
	故障
	DI
	

	18
	
	
	启/停
	DO
	

	19
	1#、2#窑主电机
	2台
	远程/就地
	DI
	

	20
	
	
	运行
	DI
	

	21
	
	
	故障
	DI
	

	22
	
	
	启/停
	DO
	

	23
	
	
	频率给定
	AO
	

	24
	
	
	频率反馈
	AI
	

	25
	
	
	电流反馈
	AI
	

	26
	1#、2#窑辅助电机
	2台
	远程/就地
	DI
	

	27
	
	
	运行
	DI
	

	28
	
	
	故障
	DI
	

	29
	
	
	启/停
	DO
	

	30
	1#、2#液压站
	2台
	运行
	DI
	

	31
	
	
	故障
	DI
	

	32
	1#、2#大冲渣泵
	2台
	远程/就地
	DI
	

	33
	
	
	运行
	DI
	

	34
	
	
	故障
	DI
	

	35
	
	
	启/停
	DO
	

	36
	
	
	电流反馈
	AI
	

	37
	3#小冲渣泵
	1台
	远程/就地
	DI
	

	38
	
	
	运行
	DI
	

	39
	
	
	故障
	DI
	

	40
	
	
	启/停
	DO
	

	41
	1#、2#喷淋泵
	2台
	远程/就地
	DI
	

	42
	
	
	运行
	DI
	

	43
	
	
	故障
	DI
	

	44
	
	
	启/停
	DO
	

	3.电收尘系统

	序号
	设备名称
	数量
	I/O点描述
	I/O类型
	备注

	1
	1#、2#高压引风机
	2台
	远程/就地
	DI
	通讯

	2
	
	
	运行
	DI
	

	3
	
	
	故障
	DI
	

	4
	
	
	启/停
	DO
	

	5
	
	
	频率给定
	AO
	

	6
	
	
	频率反馈
	AI
	

	7
	
	
	电流反馈
	AI
	

	8
	电收尘设备
	
	
	
	组态、通讯

	  4、其他外部系统通讯

	1
	余热锅炉工序全部数据画面

	2
	烟气制酸工序脱硫CO数值及接力风机状态等信息数据


3.4. IO点统计（不含上表通讯）

	表四、IO点统计

	信号类型
	上料系统
	回转窑系统
	电收尘系统
	合计

	
	仪表
	设备
	仪表
	设备
	仪表
	设备
	小计

	DI
	0
	27
	0
	52
	0
	0
	79

	DO
	0
	23
	0
	16
	0
	0
	39

	AO
	0
	4
	0
	4
	0
	0
	8

	AI
	0
	4
	10
	8
	12
	0
	34

	PI
	0
	2
	0
	0
	0
	0
	2

	合计
	0
	60
	10
	80
	12
	0
	162


注：该表不含通讯点数；温度信号转为AI信号统计电气改造
3.5. 上料改造

1． 上料系统电气柜现场改造，重新配置断路器或空开、就地控制硬件电路及接线端子；

2． 新增就地箱1#-5#，5台控制箱，规格400*300*180，双层不锈钢控制箱，（编号：1#就地箱-5#就地箱）；

3． 在上料系统配电室设PLC分站一台1#控制分站；

4． 敷设电缆上料系统电气柜至1#控制分站，配置远方控制硬件电气、电路及接线端子；

5． 敷设室外8芯光纤至2#控制柜（值班室PLC控制柜），组建单模百兆光纤网络，连接主控2#PLC控制主机（回转窑值班室）；

3.6. 回转窑改造（回转窑配电室）

1． 新增1#GDD变频柜（规格：2200*1000*800）；

2． 1#GDD变频柜迁移旧1#南窑主电机、1#南窑主电机备用2台变频器至1#GDD变频柜，重新配断路器及电器控制件；就地控制箱1台，（编号6#就地箱）；

3． 新增2#GDD变频柜（规格：规格：2200*1000*800）；

4． 2#GDD变频柜迁移旧2#北窑主电机、2#北窑主电机备用2台变频器至2#GDD变频柜；重新配断路器及电器控制件；就地控制箱1台，（编号7#就地箱）；

5． 1#GDD变频柜、2#GDD变频柜配置就地、远方控制硬件电气、电路及接线端子
6． 新增就地箱2台控制箱，规格800*600*200，双层不锈钢控制箱室内箱，（6#就地箱、7#就地箱）
7． 回转窑主电机变频器主备之间就地切换、远程切换、自动切换；
8． ）新增3#变频柜（规格：2200*600*800）
9． 迁移1#南下圆盘给料机变频器，重新配断路器及电器控制件；就地控制箱1台，（编号6#就地箱）；

10． 迁移2#北下圆盘给料机变频器，重新配断路器及电器控制件；就地控制箱1台，（编号7#就地箱）；

11． 新增4#GDD配电柜（规格：2200*800*800）
12． 4#GDD变频柜迁移就得值班室配电柜，满足当前需求工况需求，并配置余量，配置就地、异地控制启停旋钮及开关；
13． 4#配电柜A面进线断路器200A，B面进线200A，配置二级空开满足现有需求及预留；
3.7. 回转窑改造（回转窑余热锅炉配电室6AA配电柜）
1． 拆除回转窑余热锅炉配电室6AA配电柜二级断路器；重新按照1#南窑返料刮板、2#北窑返料刮板、窑尾返料斗提、1#南窑辅助电机、2#北窑辅助电机功率配置新的断路器、就地远方控制电气件；
2． 重新敷设1#南窑返料刮板、2#北窑返料刮板、窑尾返料斗提、1#南窑辅助电机、2#北窑辅助电机动力线缆
3． 新增1#南窑返料刮板、2#北窑返料刮板、窑尾返料斗提、1#南窑辅助电机、2#北窑辅助电机；配置就地远方控制硬件电气、电路及接线端子
4． 从新就地箱敷设信号控制线电缆至2#主站；
3.8. 回转窑改造（窑尾）

1． 重新敷设小渣泵动力线缆；
2． 拆除1#大渣泵、2#大渣泵、3#小渣泵、1#喷淋泵、2#喷淋泵现有控制开关按钮；
3． 新增1#大渣泵、2#大渣泵、3#小渣泵、1#喷淋泵、2#喷淋泵就地箱；配置就地远方控制硬件电气、电路及接线端子；

4． 从新就地箱敷设信号控制线电缆至2#主站；
3.9.  电气改造明细清单
	电气改造清单

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	1#上料系统电气改造

	1
	3#皮带就地箱
	M2.1
	3#皮带就地箱
	400*300*180双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	1#就地箱

	2
	4#皮带就地箱
	M2.2
	4#皮带就地箱
	400*300*180双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	2#就地箱

	3
	5#皮带就地箱
	M2.3
	5#皮带就地箱
	400*300*180双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	3#就地箱

	4
	6#皮带就地箱
	M2.4
	6#皮带就地箱
	400*300*180双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	4#就地箱

	5
	7#皮带就地箱
	M2.5
	7#皮带就地箱
	400*300*180双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	5#就地箱

	6
	1#、2#变频皮带电气改造
	M1.1;M1.2
	皮带上料配电柜
	
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、模拟量隔离、端子等等电气件；
	1
	项
	配电柜控制信号改造

	7
	皮带上料配电柜改造
	
	皮带上料配电柜
	
	继电器、交流接触器、端子、跳线等
	1
	项
	配电柜控制信号改造

	8
	光缆
	
	
	GYXTW-8B1
	
	200
	米
	

	9
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	800
	米
	动力信号线

	10
	电源线
	
	
	YJV3*4+2*2.5
	
	100
	米
	1#分站UPS供电

	11
	桥架
	
	
	200*100*100
	
	200
	米
	玻璃钢桥架

	12
	钢材
	
	
	
	
	1
	项
	角钢、钢管、槽钢等

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	2#回转窑电气改造（回转窑配电室）

	1
	1#变频柜
	M5.1
	值班室配电室
	2200*1000*800
	迁移南回转窑主电机变频器、备用变频器及电抗；单个变频器55KW；含启停就地远方检修急停；断路器、继电器、交流接触器、端子等电气件；
	1
	台
	

	2
	总断路器
	M5.1
	1#变频柜
	400A
	CDM3400
	1
	个
	

	3
	断路器
	M5.1
	1#变频柜
	160A
	CDM3160
	2
	个
	

	4
	交流接触器
	M5.1
	1#变频柜
	160A
	CJ20160A
	1
	个
	

	5
	2#变频柜
	M5.2
	值班室配电室
	2200*1000*800
	迁移南回转窑主电机变频器、备用变频器及电抗；单个变频器55KW；含启停就地远方检修急停；断路器、继电器、交流接触器、端子等电气件；
	1
	台
	

	6
	断路器
	M5.2
	2#变频柜
	160A
	CDM3160
	2
	个
	

	7
	交流接触器
	M5.2
	2#变频柜
	160A
	CJ20160A
	2
	个
	主备变频器切换

	8
	电缆
	M5.1;M5.2
	回转窑值班配电室
	YJV3*185+2*95
	总进线续接
	20
	米
	

	9
	电缆
	M5.1;M5.2
	回转窑值班配电室
	YJV3*70+2*35
	4台变频器进出线续接
	32
	米
	

	10
	3#变频柜
	M1.3;M1.4
	回转窑值班配电室
	2200*600*800
	迁移南北回转窑主电机变频器、备用变频器及电抗；单个变频器55KW；含启停就地远方检修急停；断路器、继电器、交流接触器、端子等电气件；
	1
	台
	

	11
	总断路器
	M1.3;M1.4
	3#变频柜
	100A
	CDM3100
	1
	个
	

	12
	断路器
	M1.3;M1.4
	3#变频柜
	32A
	CDM3160
	2
	个
	

	13
	电缆
	M1.3;M1.4
	回转窑值班配电室
	YJV3*10+2*6
	总进线续接
	20
	米
	

	14
	4#配电柜
	旧改迁移
	值班室配电室
	2200*600*800
	迁移值班室旧配电柜至4#配电柜；
	1
	台
	值班室配电柜迁移

	15
	总断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	200A
	CDM3200
	1
	个
	

	16
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	80A
	CDM3100
	1
	个
	

	17
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	63A
	CDM3163
	1
	个
	

	18
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	40A
	CDM3400
	2
	个
	

	19
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	25A
	CDM325
	2
	个
	

	20
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	32A
	CDM332
	4
	个
	配一路电葫芦正反转电路

	21
	3P空开
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	
	
	1
	项
	视空间配置

	22
	就地远控电气配件
	旧改迁移
	4#配电柜A面
	
	继电器、交流接触器、端子、跳线等
	1
	套
	

	23
	总断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	200A
	CDM3200
	1
	个
	

	24
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	80A
	CDM3100
	1
	个
	

	25
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	63A
	CDM363
	1
	个
	

	26
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	40A
	CDM340
	2
	个
	

	27
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	25A
	CDM325
	2
	个
	

	28
	断路器
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	32A
	CDM332
	4
	个
	配一路电葫芦正反转电路

	29
	3P空开
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	
	
	1
	项
	视空间配置

	30
	就地远控电气配件
	旧改迁移
	4#配电柜B面
	
	继电器、交流接触器、端子、跳线等
	1
	套
	

	31
	南回转窑主电机变频器、圆盘下料机就地箱
	M1.3
	回转窑值班室
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	6#就地箱

	32
	北回转窑主电机变频器、圆盘下料机就地箱
	M1.4
	回转窑值班室
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；含继电器、交流接触器、端子等等电气件；
	1
	台
	7#就地箱

	33
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	100
	米
	动力信号线

	34
	桥架
	
	
	600*200
	
	30
	米
	玻璃钢桥架

	35
	钢材
	
	
	
	
	1
	项
	角钢、钢管、槽钢等

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	3#回转窑电气改造（余热锅炉配电室）

	1
	余热锅炉6AA柜电气拆除
	
	余热锅炉配电室
	
	电器拆除改造
	1
	项
	

	2
	断路器
	M4.1
	6AA柜
	63A
	CDM363
	1
	个
	窑为斗提11KW

	3
	断路器
	M3.1
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	1#南窑返料刮板7.5KW

	4
	断路器
	M3.2
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	2#北窑返料刮板7.5KW

	5
	断路器
	M6.1
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	1#南窑辅助电机7.5KW

	6
	断路器
	M6.2
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	2#北窑辅助电机7.5KW

	7
	断路器
	旧改
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	抽水泵7.5KW

	8
	断路器
	旧改
	6AA柜
	40A
	CDM340
	1
	个
	抽水泵7.5KW

	9
	断路器
	旧改
	6AA柜
	80A
	CDM380
	1
	个
	1#南窑检修电源80A

	10
	断路器
	旧改
	6AA柜
	80A
	CDM380
	1
	个
	2#北窑检修电源80A

	11
	窑为斗提动力电缆
	M4.1
	
	YJV3*10+2*6
	
	100
	米
	动力线

	12
	1#南窑返料刮板动力电缆
	M3.1
	
	YJV3*6+2*4
	
	100
	米
	动力线

	13
	2#北窑返料刮板动力电缆
	M3.2
	
	YJV3*6+2*4
	
	100
	米
	动力线

	14
	1#南窑辅助电机动力电缆
	M6.1
	
	YJV3*6+2*4
	
	100
	米
	动力线

	15
	2#北窑辅助电机动力电缆
	M6.2
	
	YJV3*6+2*4
	
	100
	米
	动力线

	16
	就地远控电气配件
	M4.1；M3.1；M3.2；M6.1；M6.2
	6AA柜
	
	继电器、交流接触器、端子、跳线等
	1
	套
	

	17
	8#就地箱
	M4.1
	窑尾
	600*500*200双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	窑尾斗提就地箱室外箱；窑为斗提11KW

	18
	9#就地箱
	M3.1
	窑尾
	600*500*200双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	1#南窑返料刮板就地箱室外箱；1#南窑返料刮板7.5KW

	19
	10#就地箱
	M3.2
	窑尾
	600*500*200双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	2#北窑返料刮板就地箱室外箱；2#北窑返料刮板7.5KW

	20
	11#就地箱
	M6.1
	窑尾
	600*500*200双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	1#南窑辅助电机就地箱室外箱；1#南窑辅助电机7.5KW

	21
	12#就地箱
	M6.2
	窑尾
	600*500*200双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	2#北窑辅助电机就地箱室外箱；2#北窑辅助电机7.5KW

	22
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	800
	米
	动力信号线

	23
	桥架
	
	
	200*100
	
	400
	米
	玻璃钢桥架

	24
	钢材
	
	
	
	
	1
	项
	角钢、钢管、槽钢等

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	4#回转窑电气改造（窑尾）

	1
	小渣泵动力电缆
	M4.1
	
	YJV3*10+2*6
	
	100
	米
	动力线

	2
	1#大渣泵就地箱
	M8.1
	1#大渣泵
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	13#就地箱；1#大渣泵55KW；

	3
	2#大渣泵就地箱
	M8.2
	2#大渣泵
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	14#就地箱；2#大渣泵55KW；

	4
	3#小渣泵就地箱
	M8.3
	3#小渣泵
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	15#就地箱；3#小渣泵18.5KW；

	5
	1#大喷淋泵就地箱
	M9.1
	1#大喷淋泵
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	16#就地箱；1#大喷淋泵55KW；

	6
	2#大喷淋泵就地箱
	M9.2
	2#大喷淋泵
	800*600*250双层304不锈钢
	启停就地远方检修急停；断路继电器、交流接触器、端子、跳线等器；
	1
	台
	17#就地箱；2#大喷淋泵55KW；

	7
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	500
	米
	动力信号线

	8
	桥架
	
	
	200*100
	
	200
	米
	玻璃钢桥架

	9
	钢材
	
	
	
	
	1
	项
	角钢、钢管、槽钢等

	10
	控制线
	仪表
	
	KVVRP4*1.0
	
	2000
	米
	仪表信号线

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	5.南北液压站信号

	7
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	400
	米
	信号线

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	6.电除尘PLC信号

	7
	光缆
	
	
	GYXTW-8B1
	
	200
	米
	

	序号
	名称
	测点编号
	位置
	规格
	功能/型号
	数量
	单位
	备注

	
	7.高压风机

	7
	控制线
	
	
	KVVRP10*1.0
	
	400
	米
	动力信号线


注：该明细不能包含所有施工材料等附件，具体以现场施工实际需求为准。
第4章  控制系统及I/O设备配置
  4.1  控制系统总体配置
1　 本项目系统控制设备众多、分布较为凌散，考虑将一工区回转窑窑尾操作室设计为集中控制室，为保证室内环境满足PLC系统设备运行条件，控制室地面机柜区域铺设防静电地板，其余区域铺设瓷砖，配备空调。

2　 控制室内放置国标工业用自控操作台，尺寸为3200*900*640*750,在操作台内集成布置PLC模块（也可单独配置PLC机柜）。同时，配置一用一备两台上位机，PLC系统单独由配电室取电并配备UPS电源。

3　 PLC系统采用西门子1200及以上系列或和利时LK及以上系列模块，具备以太网通讯远传功能模块。
4　 自控系统上位机画面采用 50英寸显示器挂墙显示。
4.2  I/O控制点及冗余配置
为了便于日后增加测控点，保证系统的可扩展性，在柜内配置温度变送模块，信号转变为AI（DC24V,4-20mA）信号，以方便统一接入PLC；PLC系统每类I/O数量应在实际数量基础上冗余量不小于20%；全系统含冗余的I/O清单汇总如下：

	I/O类型
	实用数量
	应配置数量
	冗余率
	备注

	DI
	79
	95
	20%
	本表仅按照最低冗余量20%计算

	DO
	39
	47
	20%
	

	AO
	8
	10
	20%
	

	AI
	34
	41
	20%
	


4.3   系统电源配置
1　 在操作台旁配置合适UPS电源；UPS电源需达到满负载待机1H要求；适当情况可分路配置。
2　 由配电室提供两路220VAC电源至ups电源，各上位机及PLC硬件由UPS供电。

3　 当自控系统满负荷运行时，系统的电源和其他各种负载应具有至少40%以上的工作裕量。

4　 PLC系统为现场24VDC和220VAC用电仪表供电，I/O模块不能供电的，配置供电电源和配电端子。

4.4  其他
硬件电路改造包含不限于本项目别表中已标明设备、电气元件及仪表，以满足工艺生产需求为最终需求；

仪表供货包含不限于本项目别表中已标明设备、电气元件及仪表，以满足工艺生产需求为最终需求；

自动化控制硬件设备以及逻辑控制包含不限于本项目别表中已标明设备、电气元件及仪表，以满足工艺生产需求为最终需求；

